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PREPARERING

Mat upp och markera den langd som skall skalas. . MARKERING
Uppskalningslangden avgérs av vilken skarvbox som |
kabeln skall installeras i.

GAGL bestar av tva till fyra fibrer som ligger under
ett tunt lager av akrylat (CFU). Utanpa den centrala
fiberenheten finns langslagt aramidgarn samt en tunn
mantel 0.30mm.

Avmantla genom att ringskara manteln upp till ca 50
cm fran anden. Eftersom manteln bestar av ett myck-
et tunn skikt s& gors ringkarning med stor forsiktighet
och med ratt installda verktyg.

Drag av manteln klipp aramidgarnet och upprepa
ovanstaende procedur tills ratt uppskalningslangd
uppnatts.

Skall inte aramidgarnet anvandas for dragavlast-
ning klipps det vid mantelkanten, i annat fall spars
den langd av aramidgarn som kravs fér den aktuella
installationen

For att separera fibrerna kan man anvanda samma
verktyg som anvants for att ringskara kabeln. Anvand
verktygets baksida genom att trycka och skjuta verk-
tyget 6ver anden (10 - 20 mm) pa fiberenheten for att
smula sénder akrylatet (se till att dessa fibrer senare
klipps av).

| tvafibervarianten ingar tva dummys (udda farg) som
efter skalning klipps vid mantelkanten.

Nar akrylatet &r smulat ar det Iatt att ta tag i fibrerna
tva och tva for att dela fiberenheten till 6nskad langd.
Efter man delat fiberenheten i par delar man varje par
till enskilda fibrer. Efter separeringen rengors varje
fiber fran kvarvarande akrylat.

Svetsning

Svetsning mellan G.657.A2- och G.652.D/G.657.A1-
fibrer kan ge nagot hégre skarvdampning nar matning
endast sker fran ett hall med OTDR. Korrekt skarv-
dampning far man genom att mata dampningen fran
bada hallen och sedan ta medelvardet av dessa tva
matningar inklusive dess tecken.

Svetsprocessen pa en karnlinjerande svets av aldre
modell, som inte har senare fibertyper inprogram-
merade, kan stanna och ge ett felmeddelande nar
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svetsen ar installd i automatiskt I&age. Detta I6ser man
genom att manuellt valja svetsprogram. Orsaken ar
att brytningsindexprofilen pa G.657.A2-fibern skiljer
sig nagot mot G.652.D- och G.657.A1-fibrer.

Tatning mellan kabel och
kanalisation 5 ’

For tatning mellan GAGL och kanalsisation anvands
Filoform 823556.3 1,6 mm & (gron).

For tatning folj bestallarens krav.

For den slitsade gummitatningen over kabeln. ‘__—.—-

Se till att gummitatningen I6per langs kabeln. W

Satt gummitatningen i plasthuset. e !H

Skjut plasthuset dver kanalisationen tills gummitat-
ningen bottnar. Ar tatningen réatt installerad har bade
tatning och en viss dragavlastning utforts.
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